Page 1 of 6 

BEST AVAILABLE COrt 



Patpnt Wurnhpr* 


FR1 449591 


r UUMUaLlvJ] 1 UalC. 




invenior^s;. 


1 Al ITPRRAPH Wll HPI M 






Kequestea raient. 




Application iNurnDer. 




Priority Number(s): 


FR1 9640968287 19640323 


IPC Classification: 




EC Classification: 


B65G47/24 


Equivalents: 




Abstract 


| Data supplied from the esp@cenet database - 12 



Description 



Dispositif pour ['alimentation automatique de pieces de meme type. 

La presente invention a pour objet un dispositif pour Palimentation automatique de pieces de meme type, 
qui comprend un recipient de reception des pieces, incline ou pourvu d'un fond incline, et un disque de 
transport tournant dans le recipient, incline egalement et dont la p6ripherie comporte des evidements ou 
des chambres de reception de pieces ouvertes et disposes circulairement mais obtur6s a leur partie 
inferieure par une partie fixe, ainsi qu'un systeme redresseur dispose en aval pour (a mise en position 
correcte des pieces. Le dispositif d'alimentation selon invention convient de preference pour des douilles 
de cartouches ou bien pour les pieces intermediates appelees ebauches, obtenues lors de I'emboutissage 
des douilles ou des coupelles d'amorce. 

Dans les dispositifs d'alimentation connus de ce type, I'ouverture d'evacuation situee au point haut du 
disque de transport est obturee par un tiroir qui est ouvert en fonction du cycle de la machine. 

La piece se trouvant dans la chambre correspondante tombe alors vers le bas, hors de la zone diction du 
disque de transport et est amenee dans le dispositif de correction d'orientation qui est con$u en general de 
maniere que la piece en position horizontal soit introduite perpendiculairement a son axe longitudinal. Le 
tiroir a en outre pour fonction de commander la cadence de sortie des pieces et. a cet effet il est verrouilie 
dans sa position de fermeture par un verificateur a levier s'engageant en synchronisme dans le tube de 
descente, lorsque le niveau des pieces se trouvant dans ce tube atteint le v6rificateur 3 levier. Les 
fonctions precitees du tiroir d'obturation n6cessitent une commande relativement couteuse comportant de 
preference des cames et qui est sujette a de nombreuses pannes, notamment £ des vitesses de rotation 
eievees. 

L'invention permet en supprimant le tiroir d'obturation et sa commande par cames associees, une 
simplification importante de la construction du dispositif d'alimentation tout en am6liorant simultane ment la 
security de fonctionnement, notamment aux cadences de production elev6es. 

Dans ce but, l'invention consiste essentiellement en ce que le disque de transport est a son point haut ou 
au voisinage de celui-ci, librement reli6 au dispositif de correction d'orientation et que des guides orientes 
approximativement tangentiellement au disque de transport et coop6rant avec le disque, font sortir les 
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pieces hors de la zone (faction de celui-ci et les introduisent simultanement dans le dispositif de correction 
d'orientation dans le sens de leur axe longitudinal. 

Pour que les pieces soient introduites axialement dans le dispositif de correction d'orientation, il est 
possible de faire simplement basculer les pieces qui arrivent en position correcte sur une arete tout en 
conservant leur position, de sorte qu'il suffit alors de prevoir des organes corrigeant ('orientation des pieces 
qui n'arrivent pas dans la position correcte. 

La conception de ces organes depend de Porientation desir6e ou 6galement de la position du centre de 
gravity des pieces. 

Ainsi, lorsqu'on met en ouvre des pieces qui presentent une position de centre de gravity bien definie et 
qui doivent etre orientees de fagon que leur fond soit place en avant, les organes de changement 
d'orientation des pieces qui n'arrivent pas en position correcte sont constitues, suivant 1'invention, par une 
surface d'appui disposee a une certaine distance de I'arete de basculement et qui, apres application sur 
cette surface de I'extremite anterieure de la piece sortant du disque, maintient celle-ci jusqu'S ce que le 
fond de la piece ait totalement gliss6 de I'arete de basculement. L'ecartement entre la surface d'appui et 
I'arete de basculement est alors fonction de la position du centre de gravite de la piece. 

Par contre, lorsque les pieces ne presentent pas une telle position du centre de gravite mais doivent 
cependant etre orientees de la meme fagon que pre cedemment, il est recommande, pour orienter 
correctement les pieces n arrivant pas en position correcte, d'utiliser un levier coude suspendu librement 
par une extremity ou bien un fil plie de forme coudee qui s'accroche dans I'extremite ouverte de la piece 
sortant de I'orifice d'6vacuation et qui la soutient jusqu'a ce que le fond ait glisse de I'arete de basculement. 
De telles pieces peuvent par exemple etre des ebauches intermediates qui doivent etre usinees pour 
constituer des chemises de projectiles et qui, du fait qu'elles ne comportent pas de fond renforce, ne 
presentent pas une position axiale bien definie du centre de gravite 

II peut egalement arriver que les pieces doivent etre orientees avec leur ouverture dirig6e vers I'avant. 
Dans ce cas, invention prevoit un levier suspendu a pivotement et place sur le parcours des pieces 
sortant tangentiellement du disque, ce levier comportant du cote du guide tangentiel un organe de 
reception de pieces, lequel soutient le fond de la piece qui se presente en laissant cependant tomber 
librement I'extremite rettecie de celle-ci. 

Du fait de la suppression du tiroir d'obturation, il etait necessaire de chercher une nouvelle solution sur ce 
qui concerne sa fonction de controle de la sortie des pieces. 

Cette solution consiste, suivant une autre caracteristique de ('invention, a prevoir dans le tube de descente 
au moins un dispositif de controle fonctionnant avec ou sans contacts et qui arrete I'entraTnement du 
disque oblique lorsque le niveau des pieces a atteint la limite sup6rieure definie par ce dispositif. 

II s'est av6re particulierement interessant d'utiliser comme dispositif de controle un systeme eiectrique en 
soi connu, se composant d'une source lumineuse et d'une cellule photoelectrique ou d'une 
photoresistance. 

D'autres avantages et caracteristiques de Pinvention seront mis en Evidence dans la suite de la description, 
en reference aux dessins annexes dans lesquels 

Figure 1 est une coupe longitudinale du dispositif d'alimentation selon I'invention, 

— Figure-2-represerrte^ne-partte-du^isque-c^ 

tangentielle, en vue de dessus; 

Figures 3 et 4, montrent un dispositif de correction d'orientation pour des pieces qui doivent etre annex6es, 

le fond place en avant et qui presentent une position bien definie du centre de gravite; 

Figures 5 et 6, montrent un dispositif de correction d'orientation de pieces qui doivent etre annex6es avec 

le fond place en avant et ne presentant pas de position definie du centre de gravite; 

Figures 7 et 8, montrent un dispositif de correction d'orientation de pieces qui doivent etre amenees avec 

I'extr6mite ouverte dirigee vers I'avant; 

Figures 7a et Sa represented respectivement vu de face le levier pivotant des figures 7 et 8; 
Le disque oblique 2 dispose dans le recipient 1 incline est entraTne a vitesse constante par I'intermediaire 
de la vis 3 et de la roue tangente 4. Le disque oblique comporte sur le bord des evidements ou chambres 5 
qui regoivent les pieces se trouvant en vrac dans le recipient. L'entraTnement de la vis sans fin et par 
consequent du disque est assure par un moteur eiectrique, non repr6sente. 
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Contrairement aux formes de realisation connues d'un tel type de dispositif d'alimentation, il n'est prevu, au 
point haut du disque, aucune ouverture d'evacuation obturee par un tiroir mais le disque est, au contraire, 
constamment en liaison libre avec le dispositif de correction d'orientation de pieces place en aval. Pour 
permettre aux pieces de passer du disque dans le dispositif de correction d'orientation, il est prevu un 
guide 6 orients approximativement tangentiellement au disque et qui permet aux pieces de sortir 
graduellement hors de la zone d action du disque et d'etre introduites dans un des dispositifs de correction 
d'orientation representes aux figures 3 ci 8 dans la direction de leur axe longitudinal. La piece reste alors 
soumise a Taction du disque incline jusqu'a ce qu'elle bascule dans le dispositif de correction d'orientation. 
Elle est par consequent introduce a vitesse constante dans ce dispositif, ce qui evite les accelerations qui 
se produisent en general dans les autres dispositifs de ce genre, et permet d'obtenir des conditions 
particulierement favorables pour le reglage d'orientation des pieces. 

L'introduction axiale des pieces dans le dispositif de correction d'orientation necessite une construction 
particuliere, differente des solutions classiques et qui est en fonction de I'orientation desiree des pieces et 
de la position de leur centre de gravity. 

Dans I'exemple represents aux figures 3 et 4, on a suppose que les pieces presentent une position de 
centre de gravity bien definie, comme c'est le cas par exemple pour des ebauches et pour des douilles de 
cartouches et on a egalement suppose que celles-ci doivent etre orientees avec le fond en avant. 

Comme le montre la figure 4, les pieces 7 qui arrivent en position correcte, c'est-3-dire avec le fond en 
avant, basculent sur Tarete anterieure 8 du guide 6. Leur position ne varie pas de sorte qu'elles arrivent 
avec I'orientation desiree dans le tube de descente 9 sans qu'il soit necessaire d'utiliser d'autres dispositifs 
auxiliaires. 

Les pieces arrivant avec I'extr6mite ouverte dirigee vers I'avant doivent cependant etre retournees. 

Comme le montre la figure 3. ce resultat est obtenu du fait que la piece 7 arrive d'abord par son extremite 
anterieure sur la surface d'appui 10 dispos6e de fagon correspondante. La piece est maintenue par la 
surface 10 a mesure qu'elle est entrance par le disque 2, jusqu'S ce que le fond quitte par glissement 
I'arete 8 apres quoi elle tombe egalement avec le fond dirige vers I'avant dans le tube de descente 9. 

Dans le dispositif de correction d'orientation des figures 5 et 6, on met en oeuvre des pieces qui doivent 
egalement etre orientees avec le fond dirige vers I'avant mais qui ne presentent pas de position definie du 
centre de gravity. On a repr6sente sur le dessin £ titre d'exemple des 6bauches 1 1 de chemises de 
projectiles qui ne presentent pas de fond renforce et, par consequent pas de position axiale definie du 
centre de gravite. 

Dans ce cas, un levier coude 12 est suspendu en 13 et peut se deplacer de maniere que son bras le plus 
petit, en forme de crochet, se trouve sur le parcours des pieces qui se presentent. 

Comme le montre la figure 6, dans le cas ou les pieces il n'arrivent pas dans la position correcte, le levier 
12 s'accroche, dans leur extremite anterieure ouverte et retient la piece qui reste soumise 3 Taction du 
disque incline 2, jusqu'3 ce que son fond echappe de Tarete 8 par glissement et tombe avec le fond dirige 
vers Tavant dans le tube de descente 9. 

^a^gure^^presente4jne^ieee^-1^ni3os^ 

Le fond ferme de la piece fait pivoter le levier 12 de sorte que celui-ci n'exerce aucune influence sur la 
piece. Cette derniere bascule sur Tarete 8, aussitot que la repartition des masses le permet, en conservant 
sa position et elle arrive par consequent directement dans le tube de descente 9 en conservant son 
orientation. 

Le dispositif des figures 7 et 8 convient pour corriger la position de douilles 14 qui doivent etre empil6es 
avec leur extremite ouverte dirigee vers Tavant. 

De meme que dans les exemples precedents, on a prevu a nouveau sur le parcours des pieces sortant 
tangentiellement du disque, un levier se d6pla $ant librement, qui est d6sign6 par 15 dans le cas 
considere. Ce levier comporte, a son extremite inferieure et du cote ou arrivent les pieces, un organe de 
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reception de piece 16 qui, comme le montrent les figures 7a et 8a, est profit de maniere que le fond 14a 
de la douille soit maintenu tandis que I'extremite anterieure retrecie 14b de cette douille peut cependant 
continuer a tomber librement. 

Comme le montre la figure 7, le fond d'une piece 14 qui arrive dans une position incorrecte. c'est-adire 
avec le fond tourne vers I'avant. est maintenu dans I'organe de reception 16 jusqu'e ce que I'extremite 
anterieure de la piece echappe e I'arete 8 par glissement et que la piece tombe par consequent dans le 
tube 9 avec cette extremity dirig6e vers I'avant. Si les douilles arrivent en position correcte, 
J c'est-a-dire avec I'extremite ouverte dirigee vers I'avant, I'extremite anterieure retrecie de la douille glisse 
au travers de I'organe de reception 16 de sorte que la douille tombe en position correcte dans le tube de 
descente 9 apres avoir glisse le long de I'arete 8 et en faisant pivoter lateralement le levier 15. 

Dans I'ensemble des exemples decrits plus haut on a pr6vu, pour controler la sortie des pieces de 
('installation, un systeme electrique d'un type connu, place dans le tube de descente 9. Ce systeme se 
compose d'une source lumineuse 17 et d'une cellule photoelectrique ou d'une photo resistance 18 et arrete 
le moteur d'entrainement lorsque le niveau des pieces arrive jusqu'a la hauteur du faisceau lumineux qui 
est alors coupe. 

En utilisant un circuit a retard ou bien en exploitant le retard de r£ponse de la photoresistance, on obtient 
que le systeme electrique ne reagisse que lorsqu'une piece reste pendant une periode de temps 
determin^e dans sa zone d'action et ne soit pas influence par contre par des pieces tombant en chute 
libre. 

La source lumineuse 17 et la photoresistance ou cellule photoelectrique 18 sont disposees suivant un 
certain angle par rapport au tube de descente. Grace a cette disposition, on obtient de fagon sQre la 
coupure du faisceau lumineux meme dans le cas ou les pieces presentent une tete conique. 

R£SUM£ 

La presente invention a pour objet 

10 Un dispositif pour I'alimentation automatique de pieces de meme type, avantageusement des douilles 
de cartouches ou des ebauches, ledit dispositif comprenant un recipient destine a recevoir les pieces et 
ayant une position inclin6e ou pourvu d'un fond incline, et un disque de transport egalement incline et 
mobile en rotation, dans le recipient, la peripherie du disque 6tant munie d'evidements ou de chambres de 
reception de pieces, repartis circulairement et obtures a leur partie inferieure par un element fixe, ainsi 
qu'un dispositif de correction d'orientation place en aval, ledit dispositif etant plus particulierement 
remarquable en ce que le disque de transport est en liaison ouverte & son point haut ou a proximite de ce 
dernier avec le 

dispositif de correction d'orientation et que des guides, orientes approximativement tangentiellement au 

disque de transport, permettent, en cooperation avec ce dernier la sortie des pieces hors de la zone 

d'action dudit disque et assurent simultane 

ment leur introduction dans le dispositif de correc 

tion d'orientation dans la direction de leur axe longitudinal. 



2" Dans un tel dispositif. les caract6ristiques com 
piementaires suivantes prises isoiement ou dans 

"ATTENTION** fin du champ DESC peut contenir de but de CLMS 
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"ATTENTION** debut du champ CLMS peut contenir fin de DESC **. 

par la surface 10 & mesure qu'elle est entrain6e par le disque 2, jusqu'a ce que le fond quitte par 
glissement I'arete 8 apres quoi elle tombe egalement avec le fond dirige vers I'avant dans le tube de 
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descente 9. 

Dans le dispositif de correction d'orientation des figures 5 et 6, on met en oeuvre des pieces qui doivent 
egalement etre orientees avec le fond dirige vers I'avant mais qui ne presentent pas de position d6finie du 
centre de gravity. On a represents sur le dessin a titre d'exemple des ebauches 1 1 de chemises de 
projectiles qui ne presentent pas de fond renforce et, par consequent pas de position axiale d6finie du 
centre de gravite. 

Dans ce cas, un levier coude 12 est suspendu en 13 et peut se deplacer de maniere que son bras le plus 
petit, en forme de crochet, se trouve sur le parcours des pieces qui se presentent. 

Comme le montre la figure 6, dans le cas ou les pieces il n'arrivent pas dans la position correcte, le levier 
12 s'accroche, dans leur extremite anterieure ouverte et retient la piece qui reste soumise £ Taction du 
disque incline 2, jusqu'a ce que son fond echappe de I'arete 8 par glissement et tombe avec le fond dirige 
vers I'avant dans le tube de descente 9. 

La figure 5 represente une piece 1 1 en position correcte e savoir avec le fond dirige vers I'avant. 

Le fond ferme de la piece fait pivoter le levier 12 de sorte que celui-ci n'exerce aucune influence sur la 
piece. Cette derniere bascule sur I'arete 8, aussitot que la repartition des masses le permet, en conservant 
sa position et elle arrive par consequent directement dans le tube de descente 9 en conservant son 
orientation. 

Le dispositif des figures 7 et 8 convient pour corriger la position de douilles 14 qui doivent etre empiiees 
avec leur extremite ouverte dirigee vers Pavant. 

De meme que dans les exemples precedents, on a prevu a nouveau sur le parcours des pieces sortant 
tangentiellement du disque, un levier se depla ?ant librement, qui est designe par 15 dans le cas 
consider. Ce levier comporte, a son extremite inferieure et du cote ou arrivent les pieces, un organe de 
reception de piece 16 qui, comme le montrent les figures 7a et 8a, est profile de maniere que le fond 14a 
de la douille soit maintenu tandis que I'extremite anterieure retrecie 14b de cette douille peut cependant 
continuer a tomber librement. 

Comme le montre la figure 7, le fond d'une piece 14 qui arrive dans une position incorrecte. c'est-adire 
avec le fond tourne vers I'avant. est maintenu dans I'organe de reception 16 jusqu'3 ce que I'extremite 
anterieure de la piece echappe e I'arete 8 par glissement et que la piece tombe par consequent dans le 
tube 9 avec cette extremite dirigee vers I'avant. Si les douilles arrivent en position correcte, 
J c'est-e-dire avec I'extremite ouverte dirigee vers I'avant, Pextr6mite anterieure retrecie de la douille glisse 
au travers de I'organe de reception 16 de sorte que la douille tombe en position correcte dans le tube de 
descente 9 apres avoir gliss6 le long de I'arete 8 et en faisant pivoter lateralement le levier 15. 

Dans Pensemble des exemples d6crits plus haut on a prevu, pour controler la sortie des pieces de 
Installation, un systeme eiectrique d'un type connu, place dans le tube de descente 9. Ce systeme se 
compose d'une source lumineuse 17 et d'une cellule photoeiectrique ou d'une photo resistance 18 et arrete 
le moteur d'entrainement lorsque le niveau des pieces arrive jusqu'a la hauteur du faisceau lumineux qui 
est alors coupe. 

^n^ttlisant^n-rircuit^etardou-tt 

que le systeme eiectrique ne r6agisse que lorsqu'une piece reste pendant une periode de temps 
determinee dans sa zone d'action et ne soit pas influence par contre par des pieces tombant en chute 
libre. 

La source lumineuse 17 et la photoresistance ou cellule photoeiectrique 18 sont disposees suivant un 
certain angle par rapport au tube de descente. Grace a cette disposition, on obtient de fagon sure la 
coupure du faisceau lumineux meme dans le cas ou les pieces presentent une tete conique. 

RESUME 

La presente invention a pour objet 

10 Un dispositif pour Palimentation automatique de pieces de meme type, avantageusement des douilles 
de cartouches ou des ebauches, ledit dispositif comprenant un recipient destine e recevoir les pieces et 
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ayant une position inclinee ou pourvu d'un fond incline, et un disque de transport egalement incline et 
mobile en rotation, dans le recipient, la peripherie du disque etant munie d'§videments ou de chambres de 
reception de pieces, repartis circulairement et obtures a leur partie inferieure par un Element fixe, ainsi 
qu'un dispositif de correction d'orientation place en aval, ledit dispositif etant plus particulierement 
remarquable en ce que le disque de transport est en liaison ouverte a son point haut ou a proximit6 de ce 
dernier avec le 

dispositif de correction d'orientation et que des guides, orientes approximativement tangentiellement au 

disque de transport, permettent, en cooperation avec ce dernier la sortie des pieces hors de la zone 

d'action dudit disque et assurent simultan6 

ment leur introduction dans le dispositif de correc 

tion d'orientation dans la direction de leur axe longitudinal. 



2" Dans un tel dispositif. les caracteristiques com 

plementaires suivantes prises isolement ou dans toutes leurs combinaisons techniquement possibles: 

a. Le dispositif de=correction d'orientation comporte une arete sur laquelle les pieces arrivant en position 
correcte basculent en conservant leur position, ainsi que des organes servant a faire tourner les pieces qui 
n'arrivent pas en position correcte; 

b. Dans le cas ou les pieces doivent etre orientees de maniere que le fond soit dirige vers I'avant, les 
organes servant a faire tourner les pieces qui n'arrivent pas en position correcte, se composent d'une 
surface d'appui disposee 3 une certaine distance de Parete de basculement, distance qui est fonction de la 
position du centre de gravite de la piece, ladite surface d'appui supportant I'extr6mit6 anterieure de la piece 
arrivant avec son ouverture dirig6e vers I'avant aussi longtemps que le fond de cette piece n'a pas 
echappe par glissement larete de basculement; 

c. Dans le cas ou les pieces, qui doivent etre orientees avec leur fond tourn6 vers I'avant, ne presentent 
pas de position bien definie du centre de gravite, les - organes servant a faire tourner les pieces n'arrivant 
pas dans la position correcte se composent d'un fil plte en forme de coude ou bien d'un levier coude, 
suspendu a I'une de ses extr6mites de maniere & pouvoir se deplacer librement, ce fil ou ce levier 
s'engageant dans I'extremite ouverte de la piece qui arrive avec son ouverture dirig6e vers I'avant et la 
soutenant jusqu'a ce que le fond de celle-ci ait echappe I'arete de basculement par glissement; 

d. Dans le cas ou les pieces doivent etre orientees avec leur ouverture dirig6e vers I'avant, on prevoit sur 
le parcours des pieces sortant tangentiellement du disque, un levier suspendu susceptible de pivoter et 
comportant sur son cote tourne vers le guide tangentiel un organe de reception de pieces qui maintient le 
fond des pieces qui se presentent, tandis que leur extremite anterieure retrecie peut cependant continuer a 
tomber librement; 

e. On monte dans le tube de descente un dispositif de controle operant avec ou sans contacts, et qui 
arrete le moteur d'entrainement du disque incline lorsque le niveau des pieces atteint une limite sup6rieure 
determin^e; 

j. Le dispositif de controle est un systeme elec- trique constitu6 d'une source lumineuse et dune cellule 
photoelectrique ou photoresistance. 
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La presente invention a pour objet un dispositif 
pour Palimentation automatique de pieces de meme 
type, qui comprend un recipient de reception des 
pieces, incline ou pourvu d'un fond incline, et un 
disque de transport tournant dans le recipient, in- 
cline egalement et dont la peripheric comporte des 
evidements ou des chambres de reception de pieces 
ouvertes et disposes circulairement mais obtures a 
leur partie inferieure par une partie fixe, ainsi qu'un 
systeme redresseur dispose en aval pour la mise 
en position correcte des pieces. Le dispositif d'ali- 
mentation selon l'invention convient de preference 
pour des douilles de cartouches ou bien pour les 
pieces intermediates appelees ebauches, obtenues 
lors de l'emboutissage des douilles ou des coupelles 
d'amorce. 

Dans les dispositifs d'alimentation connus de ce 
type, Pouverture d'evacuation situee au point haut 
du disque de transport est obturee par un tiroir 
qui est ouvert en fonction du cycle de la machine. 
La piece se trouvant dans la chambre correspon- 
dante tombe alors vers le bas, hors de la zone 
d'action du disque de transport et est amenee dans 
le dispositif de correction d'orientation qui est concu 
en general de maniere que la piece en position 
horizontale soit introduite perpendiculairement a 
son axe longitudinal. Le tiroir a en outre pour 
fonction de commander la cadence de sortie des 
pieces et, a cet effet fl est verrouiile dans sa posi- 
tion de fermeture par un verificateur a levier s'en- 
gageant en synchronisme dans le tube de descente, 
lorsque le niveau des pieces se trouvant dans ce 
tube atteint le verificateur a levier. Les fonctions 



mande relativement couteuse comportant de prefe- 
rence des cames et qui est sujette a de nombreuses 
pannes, notamment a des vitesses de rotation ele- 
vees. 

L'invention permet en supprimant le tiroir d'ob- 
turation et sa commande par cames associees, une 
simplification importante de la construction du dis- 



positif d'alimentation tout en ameliorant simultane- 
ment la securite de fonctionnement, notamment aux 
cadences de production elevees. 

Dans ce but, l'invention consiste essentiellement 
en ce que le disque de transport est a son point 
haut ou au voisinage de celui-ci, librement relie au 
dispositif de correction d'orientation et que des 
guides orientes approximativement tangentiellement 
au disque de transport et cooperant avec le disque, 
font sortir les pieces hors de la zone d'action de 
celui-ci et les introduisent simultanement dans le 
dispositif de correction d'orientation dans le sens 
de leur axe longitudinal. 

Pour que les pieces soient introduites axialement 
dans le dispositif de correction d'orientation, il est 
possible de faire simplement basculer les pieces qui 
arrivent en position correcte sur une arete tout en 
conservant leur position, de sorte qu'il suffit alors 
de prevoir des organes corrigeant Porientation des 
pieces qui n'arrivent pas dans la position correcte. 

La conception de ces organes depend de Porien- 
tation desiree ou egalement de la position du centre 
de gravite des pieces. 

Ainsi, lorsqu'on met en ceuvre des pieces qui 
presentent une position de centre de gravite bien 
definie et qui doivent etre orientees de facon que 
leur fond soit place en avant, les organes de chan- 
gement d'orientation des pieces qui n'arrivent pas 
en position correcte sont constitues, suivant l'inven- 
tion, par une surface d'appui disposee a une cer- 
taine distance de Parete de basculement et qui, apres 
application sur cette surface de Pextremite ante- 
rieure de la piece sortant du disque, maintient 
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lement glisse de Parete de basculement. L'ecarte- 
ment entre la surface d'appui et Parete de bascule- 
ment est alors fonction de la position du centre de 
gravite de la piece. 

Par contre, lorsque les pieces ne presentent pas 
une telle position du centre de gravite mais doivent 
cependant etre orientees de la meme fagon que pre- 
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cedemment, il est recommande, pour orienter cor- 
rectement les pieces n'arrivant pas en position cor- 
recte, d'utiliser un levier coude suspendu librement 
par une extremite ou bien un fil plie de forme 
coudee qui s'accroche dans Fextremite ouverte de la 
piece sortant de Forifice d'evacuation et qui la sou- 
tient jusqu'a ce que Ie fond ait glisse de Farete de 
basculement, De telles pieces peuvent par exemple 
etre des ebauches intermediaires qui doivent etre 
usinees pour constituer des chemises de projectiles 
et qui, du fait qu'elles ne comportent pas de fond 
renforce, ne presentent pas une position axiale bien 
definie du centre de gravite : 

II peut egalement arriver que les pieces doivent 
etre orientees avec leur ouverture dirigee vers 
Favant. Dans ce cas, Finvention prevoit un levier 
suspendu a pivotement et place sur le parcours des 
pieces sortant tangentiellement du disque, ce levier 
comportant du cote du guide tangentiel un organe 
de reception de pieces, lequel soutient le fond de la 
piece qui se presente en laissant cependant tomber 
librement Fextremite retrecie de celle-ci. 

Du fait de la suppression du tiroir d'obturation, 
il etait necessaire de chercher une nouvelle solution 
sur ce qui concerne sa fonction de controle de la 
sortie des pieces. 

Cette solution consiste, suivant une autre carac- 
teristique de Finvention, a prevoir dans le tube 
de descente au moins un dispositif de controle fonc- 
tionnant avec ou sans contacts et qui arrete Ten- 
trainement du disque oblique lorsque le niveau des 
pieces a atteint la limite superieure definie par ce 
dispositif. 

II s'est avere particulierement interessant d'uti- 
liser comme dispositif de controle un systeme elec- 
trique en soi connu, se composant d'une source 
lumineuse et d'une cellule photoelectrique ou d'une 
photoresistance. 

D*autres avantages et caracteristiques de Finven- 
tion seront mis en evidence dans la suite de la 
description, en reference aux dessins annexes dans 
les quels : 

Figure 1 est une coupe longitudinale du dispo- 
sitif d'alimentation selon Finvention; 

Figure 2 represente une partie du disque de 
transport et le guide a orientation approximative- 
ment tangentielle, en vue de dessus; 

Figures 3 et 4, montrent un dispositif de correc- 
tion d'orientation pour des pieces qui doivent etre 
annexees, le fond place en avant et qui presentent 
une position bien definie du centre de gravite; 

Figures-5 et-6,"n3ontrent-un-dispositif-de correc-_ 
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tion d'orientation de pieces qui doivent etre an- 
nexees avec le fond place en avant et ne presentant 
pas de position definie du centre de gravite; 

Figures 7 et 8, montrent un dispositif de correc- 
tion d'orientation de pieces qui doivent etre arae- 
nees avec rextremite ouverte dirigee vers l'avant; 



Figures la et 8a represented respectivement vtt 
de face le levier pivotant des figures 7 et 8; 

Le disque oblique 2 dispose dans le recipient 1 
incline est entraine a vitesse constante par Finterme- 
diaire de la vis 3 et de la roue tangente 4. Le disque 
oblique comporte sur le bord des evidements ou 
chambres 5 qui recpivent les pieces se trouvant en 
vrac dans le recipient. L'entrainement de la vis sans 
fin et par consequent du disque est assure par un 
moteur electrique, non represente. 

Contrairement aux formes de realisation connues 
d'un tel type de dispositif d'alimentation, il n'est 
prevu, au point haut du disque, aucune ouverture 
d'evacuation obturee par un tiroir mais le disque 
est, au contraire, constamment en liaison libre avec 
le dispositif de correction d'orientation de pieces 
place en aval. Pour permettre aux pieces de passer 
du disque dans le dispositif de correction d'orien- 
tation, il est prevu un guide 6 oriente approxima- 
tivement tangentiellement au disque et qui permet 
aux pieces de sortir graduellement hors de la zone 
d'action du disque et d'etre introduces dans un 
des dispositifs de correction d'orientation represen- 
tes aux figures 3 a 8 dans la direction de leur 
axe longitudinal. La piece reste alors soumise a Tac- 
tion du disque incline jusqu'a ce qu'elle bascule dans 
le dispositif de correction d'orientation, Elle est 
par consequent introduite a vitesse constante dans 
ce dispositif, ce qui evite les accelerations qui se 
produisent en general dans les autres dispositifs de 
ce genre, et permet d'obtenir des conditions parti- 
culierement favorables pour le reglage d'orienta- 
tion des pieces. 

L'introduction axiale des pieces dans le dispositif 
de correction d'orientation necessite une construc- 
tion particuliere, differente des solutions classiques 
et qui est en fonction de Forientation desiree des 
pieces et de la position de leur centre de gravite. 

Dans Fexemple represente aux figures 3 et 4, 
on a suppose que les pieces presentent une position 
de centre de gravite bien definie, comme c'est le 
cas par exemple pour des ebauches et pour des 
douilles de cartouches et on a egalement suppose 
que celles-ci doivent etre orientees avec le fond en 
avant. 

Comme Ie montre la figure 4, les pieces 7 qui 
arrivent en position correcte, c'est-a-dire avec Ie 
fond en avant, basculent sur Farete anterieure 8 du 
guide 6. Leur position ne varie pas de sorte qu'elles 
arrivent avec Forientation desiree dans le tube de 
descente 9 sans qu'il soit necessaire d'utiliser 
^!autre&jdispositifs,aux iliaires. 



Les pieces arrivant avec Fextremite ouverte diri- 
gee vers Favant doivent cependant etre retournees. 
Comme le montre la figure 3, ce resultat est obtenu 
du fait que la piece 7 arrive d'abord par son extre- 
mite anterieure sur la surface d'appui 10 disposee 
de facpn correspondante. La piece est maintenue 



par la surface 10 a mesure qu'elle est entrainee 
par Ie disque 2, jusqu'a ce que le fond quitte par 
glissement l'arete 8 apres quoi elle tombe egale- 
ment avec le fond dirige vers Pavant dans Ie tube 
de descente 9. 

Dans le dispositif de correction d'orientation des 
figures 5 et 6, on met en ceuvre des pieces qui 
doivent egalement etre orientees avec le fond dirige 
vers Pavant mais qui ne presentent pas de position 
definie du centre de gravite. On a represente sur le 
dessin a titre d'exemple des ebauches 11 de che- 
mises de projectiles qui ne presentent pas de fond 
renforce et, par consequent pas de position axiale 
definie du centre de gravite. 

Dans ce cas, un levier coude 12 est suspendu en 
13 et peut se deplacer de maniere que* son bras le 
plus petit, en forme de crochet, se trouve sur le 
parcours des pieces qui se presentent. 

Comme le montre la figure 6, dans le cas ou les 
pieces 11 n'arrivent pas dans la position correcte, 
le levier 12 s'accroche, dans leur extremite ante- 
rieure ouverte et retient la piece qui reste soumise 
a Taction du disque incline 2, jusqu'a ce que son 
fond echappe de l'arete 8 par glissement et tombe 
avec le fond dirige vers Pavant dans le tube de 
descente 9. 

La figure 5 represente une piece 11 en position 
correcte a savoir avec Ie fond dirige vers Pavant. 
Le fond ferme de la piece fait pivoter le levier 12 
de sorte que celui-ci n'exerce aucune influence sur 
la piece. Cette derniere bascule sur l'arete 8, aussi- 
tot que la repartition des masses le permet, en 
conservant sa position et elle arrive par consequent 
directement dans le tube de descente 9 en conser- 
vant son orientation. 

Le dispositif des figures 7 et 8 convient pour 
corriger la position de douilles 14 qui doivent etre 
empilees avec leur extremite ouverte dirigee vers 
Pavant. 

De meme que dans les exemples precedents, on 
a prevu a nouveau sur le parcours des pieces sor- 
tant tangentiellement du disque, un levier se depla- 
cant librement, qui est designe par 15 dans le cas 
considere. Ce levier comporte, a son extremite infe- 
rieure et du cote ou arrivent les pieces, un organe 
de reception de piece 16 qui, comme le montrent les 
figures la et 8a, est profile de maniere que le fond 
14« de la douille soit maintenu tan d is que Pextre- 
mite anterieure retrecie 146 de cette douille peut 
cependant continuer a tomber librement. 

Comme le montre la figure 7, le fond d'une piece 
^-qui^Twe^ans-^ne-position-^ncorrecter-c^est-a- 



dire avec le fond tourne vers Pavant, est maintenu 
dans Porgane de reception 16 jusqu'a ce que Pex- 
tremite anterieure de la piece echappe a l'arete 8 
par glissement et que la piece tombe par consequent 
dans le tube 9 avec cette extremite dirigee vers 
Pavant. Si les douilles arrivent en position correcte, 
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c'est-a-dire avec Pextremite ouverte dirigee vers 
Pavant, Pextremite anterieure retrecie de la douille 
glisse au travers de Porgane de reception 16 de 
sorte que la douille tombe en position correcte dans 
le tube de descente 9 apres avoir glisse le long de 
l'arete 8 et en faisant pivoter lateralement le levier 
15. 

Dans Pensemble des exemples decrits plus haut 
on a prevu, pour controler la sortie des pieces de 
Installation, un systeme electrique d'un type connu, 
place dans le tube de descente 9. Ce systeme se 
compose d'une source Iumineuse 17 et d'une cel- 
lule photoelectrique ou d'une photoresistance 18 et 
arrete le moteur d'entrainement lorsque le niveau 
des pieces arrive jusqu'a la hauteur du faisceau 
lumineux qui est alors coupe. 

En utilisant un circuit a retard ou bien en exploi- 
tant le retard de reponse de la photoresistance, on 
obtient que Ie systeme electrique ne reagisse que 
lorsqu'une piece reste pendant une periode de temps 
determinee dans sa zone d'action et ne soit pas 
influence par contre par des pieces tombant en chute 
libre. 

La source Iumineuse 17 et la photoresistance ou 
cellule photoelectrique 18 sont disposees suivant un 
certain angle par rapport au tube de descente. Grace 
a cette disposition, on obtient de facon sure la cou- 
pure du faisceau lumineux meme dans le cas ou 
les pieces presentent une tete conique. 

RESUME 

La presente invention a pour objet : 

1° Un dispositif pour Palimentation automatique 
de pieces de meme type, avantageusement des 
douilles de cartouches ou des ebauches, ledit dispo- 
sitif comprenant un recipient destine & recevoir les 
pieces et ayant une position inclinee ou pourvu 
d'un fond incline, et un disque de transport egale- 
ment incline et mobile en rotation, dans le recipient, 
la peripheric du disque etant raunie d'evideraents ou 
de chambres de reception de pieces, repartis circu- 
lairement et obtures a leur partie inferieure par 
un element fixe, ainsi qu'un dispositif de correc- 
tion d'orientation place en aval, ledit dispositif etant 
plus particulierement remarquable en ce que Ie 
disque de transport est en liaison ouverte a son 
point haut ou a proximite de ce dernier avec le 
dispositif de correction d'orientation et que des 
guides, orientes approximativement tangentielle- 
ment au disque de transport, permettent, en coope- 
-ration- avecce-demier^a-sortie-des-pieces-horsd 
la zone d'action dudit disque et assurent simultane- 
ment leur introduction dans le dispositif de correc- 
tion d'orientation dans la direction de leur axe 
longitudinal. 

2° Dans un tel dispositif. les caracteristiques com- 
plementaires suivantes prises isolement ou dans 
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toutes leurs combinaisons techniquement possibles : 
a. Le dispositif de 'correction d'orientation com- 
porte une arete sur laquelle les pieces arrivant en 
position correcte basculent en conservant leur posi- 
tion, ainsi que des organes servant a faire toumer 
les pieces qui n'arrivent pas en position correcte; 

6. Dans le cas ou les pieces doivent etre orientees 
de maniere que le fond soit dirige vers l'avant, 
les organes servant a faire toumer les pieces qui 
n'arrivent pas en position correcte, se composent 
d'une surface d'appui disposee a une certaine dis- 
tance de l'arete de basculement, distance qui est 
fonction de la position du centre de gravite de la 
piece, ladite surface d'appui supportant l'extremite 
anterieure de la piece arrivant avec son ouverture 
dirigee vers l'avant aussi Iongtemps que le fond de 
cette piece n'a pas echappe par glissement Farete de 
basculement; 

c. Dans le cas ou les pieces, qui doivent etre 
orientees avec leur fond tourne vers l'avant, ne pre- 
sentent pas de position bien definie du centre de 
gravite, les organes servant a faire tourner les 
pieces n'arrivant pas dans la position correcte se 
composent d'un fil plie en forme de coude ou bien 
d'un levier coude, suspendu a Tune de ses extre- 
mites de maniere a pouvoir se deplacer librement, 



ce fil ou ce levier s'engageant dans l'extremite 
ouverte de la piece qui arrive avec son ouverture 
dirigee vers l'avant et la soutenant jusqu'a ce que 
le fond de celle-ci ait echappe l'arete de bascule- 
ment par glissement; 

d. Dans le cas ou les pieces doivent etre orientees 
avec leur ouverture dirigee vers l'avant, on prevoit 
sur le parcours des pieces sortant tangentiefiement 
du disque, un levier suspendu susceptible de pivoter 
et comportant sur son cote tourne vers le guide 
tangentiel un organe de reception de pieces qui 
maintient le fond des pieces qui se presentent, tan- 
dis que leur extremite anterieure retrecie peut 
cependant continuer a tomber librement; 

e. On monte dans le tube de descente un dispo- 
sitif de controle operant avec ou sans contacts, et 
qui arrete le moteur d'entrainement du disque in- 
cline lorsque le niveau des pieces atteint une limite 
superieure determinee; 

/. Le dispositif de controle est un systeme elec- 
trique constitue d'une source lumineuse et d 7 une 
cellule photoelectrique ou photoresistance. 

Wilhelm LAUTERBACH 

Par procuration : 
Habl£ & Lechopiez 
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